NFORMALA MATERIALDNA LOMPOSITUN
FILAMENT
SERIES™

Compositum Filament Series™ to linia filamentéw produkowanych z granulatdw opracowanych
specjalnie dla zastosowania w druku przestrzennym FDM. Zmiany materialowe dokonane zostaly juz na etapie
monomerdw, co przelozylo sie na uzyskanie materiatdw o niespotykanych dotad na skale $wiatowg
wiasciwosciach mechanicznych, termicznych oraz fizycznych. Na chwile obecng linia filamentow Compaositum

sze$¢ materiatow o oznaczeniach: ABS EX™, ABS ST™, ABS AT™, PCABS EH™, FLEX MH™ 73A, FLEX MH™
a0A.

COMPOSITUM FILAMENT SEeERIES™

E=2059 MPa \

R.=39.2 MPa Ra=44.7 MPa \




Lastosowanie

Walory uzytkowe serii filamentow Compositum, sprawiaja, ze znajduja one zastosowanie w wielu dziedzinach
przemyshu i dziatalnosci profesjonalnej. Filamenty Compositum z powodzeniem wykorzystywane sg juz m.in
do:

- wytwarzania elementaw linii produkcyjnych oraz cze$ci zamiennych maszyn i urzadzen,

- wytwarzania elementaw w przemy$le motoryzacyjnym,

- wytwarzania nietypowych narzedzi, uchwytdw i mocowan w dziatach produkeyjnych,

- wytwarzania baz do piaskowych form odlewniczych,

- wytwarzania obudaw do produkeji elektroniczne;,

- wytwarzania czesci do kaset domofonowych,

- wytwarzania elementaw protez dtoni,

- wytwarzania adapteraw do podajnikdw w przemy$le tworzyw sztucznych,

- wytwarzania elementaw makiet projektaw architektonicznych,

- produkeji jednostkowej i niskoseryjnej w przemysle meblarskim,

- prototypowania elementdw i zespotow mechanicznych oraz elektronicznych.

Compositum ABS EX™

Material ABS dedykowany dla zastosowanr

el 2pny WO Sy przemystowych i profesjonalnych, systemu
® nlabiaski @ greftony > zamknietych drukarek 3D FOM. Materiat ten
charakteryzuje sie wzorcowg spajnoscig
warstw oraz bardzo niskim skurczem
liniowym (do 0.4%), dzieki czemu rdznica
wlaéciwosci  mechanicznych  prabki
drukowanej w stosunku do  modelu
wytworzonego metodg  wirysku  wynosi
zaledwie  8%. Dodatkowo ABS  EX™
charakteryzuje sie doskonatg
ubrabialno$cia poprzez toczenie, wiercenie,
frezowanie oraz gwintowanie.

4 standardowe wersje kolorystyczne Dostepny w dwéch srednicach

ABS EX™

COMPOSITUM FILAMENT

: ’ Filament ABS EX™ podobnie jak cala rodzina

- QU SHEMSAS  filamentdw Compositum  odznacza  sie

niskim stopniem wydzielania substancji lotnych oraz bardzo niskg absorpcja wilgoci, dzieki czemu nie zachodzi potrzeba stosowania
substancji pochlaniajacych wilgoé.

Przeprowadzone badania wytrzymatoéciowe dokonane na prabkach drukowanych odwzorowujg realne wartoéci wytrzymalo$ciowe
materialu, uzyskiwane metodg druku przestrzennego FOM. Material ten dostepny jest w dwach $rednicach: 1.7omm oraz 2.85mm. Paleta
standardowych koloraw obejmuje pie¢ wariantdw: koé¢ stoniowa, niebieski. srebrny, grafit oraz czarny.



ABS EX™ - ISO (ASTM) Property

ltem Measuring Method Condition Unit Value
Physical
Specific Gravity 1801183 Natural color g/tm3 1.040
Melt Flow Index ASTH D238 ZZZDS;EE//I%'E o/l o
Mechanical
Tensile Strength ASTM DB38 amm/min MPa 39.23
Flexural Strength ASTM D730 2.8mm/min MPa 56.88
Flexural Modulus ASTM D730 2.8mm/min MPa 2058
20D Impact Strength ASTM D256 1/1inch kafem/cm 22
Rockwell Hardness ASTM D783 R Scale 108
Thermal
Heat Deflection Temperature ASTM DB48 °C 85
VICAT Softening Temperature IS0 R 306 akg °C a8
Flammability
Flammabilty L4 e mm 30 on
The output parameters of the contraol samples:
- filling: 100%
- layer: 0.2mm
- nozzle: 0.4mm

- print temperature: 230°C
- platform temperature: [10°C
- Temperature of the working chamber: 94°C

W celu wykorzystania materiatu ABS EX™ na drukarkach otwartych zalecane jest zastosowanie paneli bocznych w celu ustabilizowania
temperatury w obrebie wydruku i ograniczenia naprezer termicznych.

Zalecane parametry druku: Glowica - 240-260°C

Brak chlodzenia wydruku
Stat - 30-120°C (COROPad), 100-120°C (C-Stick)

Dostepny w dwéch §

wersje

1.75mm oraz 2.85mm

HMF CHEMICAL

ivory

Compositum ABS ST™
Material ABS dedykowany dla  zastosowan
przemystowych i profesjonalnych,  systemu

zamknietych drukarek 3D FOM. Material ABS ST™
w pordwnaniu do ABS EX™ cechuje sie zwiekszonym
wspdlczynnikiem  plyniecia  oraz  wiekszg
elastycznoscig.  Duza  elastycznosé  modeli
drukowanych pozwala na wykorzystanie go przy
produkcji elementdw cienkosciennych narazonych
na naprzemienne zginanie, elementdw obuddw
elektroniki itp. Filament ABS ST charakteryzuje sie
wzorcowg spojnoécig warstw oraz bardzo niskim
skurczem liniowym (do 0.4%). dzieki czemu raznica
wlaéciwosci mechanicznych prabki drukowanej w
stosunku do modelu wytworzonego metodg wirysku
wynosi zaledwie 8%.

Filament ABS ST podobnie jak cala rodzina filamentdw Compositum odznacza sie niskim stopniem wydzielania substancii lotnych oraz
bardzo niskg absorpcjg wilgoci, dzieki czemu nie zachodzi potrzeba stosowania substancji pochianiajacych wilgoé. Material ten dostepny
jest w dwach $rednicach: .7omm oraz 2.85mm. Paleta standardowych koloraw obejmuje dwie wersije: ko$¢ stoniowa oraz czarna.

Przeprowadzone badania wytrzymaloéciowe dokonane na probkach drukowanych odwzorowujg realne wartoéci wytrzymaloéciowe
materiatu, uzyskiwane metodg druku przestrzennego FOM.



ABS ST™ - IS0 (ASTM) Property

ltem Measuring Method Condition Unit Value
Physical
Specific Gravity ASTM D781 Natural color g/tm3 1.038
IS0 1133 200°C/3kg 3.8
Melt Flow Index ASTM DI238 200°C/5kg g/10min 28
220°C/10kg 25.0
Mechanical
Tensik Strength T "/ WP b
Flexural Strength SO 178 2mm/min MPa B4
Flexural Modulus [SO178 2mm/min MPa 1840.1
Tensile Modulus 180827 MPa 1967.2
Tensile Elongation at Yield 180827 % 21
Tensile Elongation at Break 180827 % 18.6
Charpy Impact Strength ISO179 leA 4mm, 23°C KJ/cm?2 20.0
170D Impact Strength ISO1BO 1A 4mm, 23°C KJ/cm?2 204
Rockwell Hardness 1S02039 R Scale 106.2
Thermal
Heat Deflection Temperature I8075-2 0.4aMPa °C 978
Heat Deflection Temperature I8075-2 1.8MPa °C 928
VICAT Softening Temperature ISOR 306 B/a0 of 944
The output parameters of the control samples:
- filling: 100%
- layer: 0.2mm
- nozzle: 0.4mm

- print temperature: 240°C
- platform temperature: 100°C
- Temperature of the working chamber: 94°C

W celu wykorzystania materiatu ABS ST™ na drukarkach otwartych zalecane jest zastosowanie paneli bocznych w celu ustabilizowania
temperatury w obrebie wydruku i ograniczenia naprezen termicznych.

Zalecane parametry druku: Glowica - 240-250°C
Brak chlodzenia wydruku
Stat - 30-120°C (COROPad), 100-120°C (C-Stick)

Compositum ABS AT™
< onidons g ooy . Material ABS dedykowany dla zastosowarh przemyslowych
e e o i profesjonalnych, systemu otwartych oraz zamknietych drukarek
. 3D FOM. Ze wzgledu na wzorcowg spdjnosé warstw doskonale

sprawdza sie do druku duzych i skomplikowanych modeli bez
koniecznosci posiadania zamknietej lub grzanej komory. Modele
wytworzone z filamentu ABS-AT™ sg bardzo dobrze obrabialne,
a wytrzymalo$é gwintw wewnetrznych jest pordwnywalna
/ z gwintami wykonanymi w aluminium. Materiat ten ze wzgledu na

' o - bardzo dobre wlasciwosci samo-smarowne idealnie sprawdza sie
oty i = przy prototypowaniu i wytwarzaniu elementaw $lizgowych.

1.75mm oraz 2.85mm

Ouvrevemens ABS AT™ pozwala na uzyskanie idealnej powierzchni boczngj

pozbawione;j jakichkolwiek peknieé. Posiada znaczaco zwiekszong

odporno$é termiczng, dzieki czemu wydruki nie odksztalcaja sie i mogg pracowad w sposab ciggly przy temperaturze dochodzacej do

[00°C. Skurcz liniowy okreslony na drukarkach otwartych nie przekracza poziomu 0.4%, a udarno$é 1Z00'a w temperaturze -30°C osigga
poziom 8 kg=cm/cm.

Filament ABS-AT™ podobnie jak cata rodzina filamentéw Compositum odznacza sie niskim stopniem wydzielania substancii lotnych oraz
bardzo niskg absorpcja wilgoci, dzieki czemu nie zachodzi potrzeba stosowania substancii pochlaniajacych wilgoé. Materiat ten dostepny



jest w dwoch $rednicach: 1.7omm oraz 2.80mm. Paleta standardowych kolordw obejmuje siedem wariantow: koé¢ stoniowa, niebieski,

czerwony, zielony, srebrny, grafit oraz czarny.

Przeprowadzone badania wytrzymaloéciowe dokonane na probkach drukowanych odwzorowujg realne wartoéci wytrzymaloéciowe

materiatu, uzyskiwane metodg druku przestrzennego FOM.

ABS AT™ - ASTM Property

ltem Measuring Method Condition Unit Value
Physical
Specific Gravity ASTM D781 Natural color g/cmd 1.04
Melt Flow Index ASTM DIZ38 220°C/10kg g/10min 230
Mechanical
Tensile Strength ASTM DB38 30mm/min MPa 5124
Flexural Strength ASTM D780 lamm/min MPa 73.1
Flexural Modulus ASTM D780 1amm/min MPa 2758
Tensile Modulus ASTM DB38 Imm/min MPa 2221
Tensile Elongation at Break ASTM DB38 a0mm/min % 30
1200 Impact Strength 32mm ASTM D256 o kgeom/em a
\Z00 Impast Strength B 4mm ASTH D256 o kgeem/cm o
Rockwell Hardness ASTM D785 R Scale 110
Thermal
Heat Deflection Temperature ASTM DB48 0.45MPa °C 3041
Heat Deflection Temperature ASTM DB48 1.8MPa °C 86.3
VICAT Softening Temperature ASTM DI5Z5 B/50 g 942
The output parameters of the control samples:
- filling: 100%
- layer: 0.2mm
- nozzle: 0.4mm

Glowica - 245-260°C
Brak chlodzenia wydruku

Lalecane parametry druku:

- print temperature: 2a0°C
- platfarm temperature: 100°C

Stdt - 30-120°C (COROPad), 100-120°C (C-Stick)

Compositum PCABS EH™

)

Dostepny w dwéch Srednicach 2

wersje kolorysty
1.76mm oraz 2.85mm ivory @ czarny

PCABS EH™

COMPOSITUM FILAMENT
E=2=

prototypowaniu i wytwarzaniu elementaw $lizgowych.

PCABS EH™ - Materiat PCABS dedykowany dla
zastosowari  przemystowych i profesjonalnych,
systemu otwartych oraz zamknietych drukarek 30
FOM. Jest to najbardziej wytrzymaly material z
grupy tworzyw styrenowych dostepnych w gamie
Compositum™. Ze wzgledu na wzorcowa spajnoéé
warstw doskonale sprawdza sie do druku duzych
i skomplikowanych modeli bez koniecznodci
posiadania zamknietej lub grzanej komory. Modele
wytworzone z filamentu PCABS EH™ sg bardzo
dobrze obrabialne, a wytrzymalo$é gwintdw
wewnetrznych jest pordwnywalna z gwintami
wykonanymi w aluminium. Material ten dodatkowo
ze wzgledu na bardzo dobre wlaéciwosci samo-
smarowne  idealnie  sprawdza sie  przy



PCABS EH™ pozwala na uzyskanie idealnej powierzchni bocznej pozbawionej jakichkolwiek peknieé. Posiada znaczaco zwiekszong odpornoéé
termiczna, dzieki czemu wydruki nie odksztalcajg sie i mogg pracowad w sposab ciggly przy temperaturze dochodzacej do blisko 105°C.
Skurcz liniowy okreslony na drukarkach otwartych nie przekracza poziomu 0,0%.

Filament PCABS EH™ podobnie jak cala rodzina filamentaw Compositum odznacza sie niskim stopniem wydzielania substancii lotnych oraz
bardzo niskg absorpcja wilgoci, dzieki czemu nie zachodzi potrzeba stosowania substancii pochlaniajacych wilgoé. Materiat ten dostepny
jest w dwach $rednicach: .7omm oraz 2.85mm. Paleta standardowych koloraw obejmuje dwie wersie: ko$¢ sloniowa oraz czarna.

PCABS EH™ - ASTM Property

ltem Measuring Method Condition Unit Value
Physical
Specific Gravity ASTM D781 Natural color g/tmd 1.06
Melt Flow Index ASTM DIZ38 220°C/10kg g/10min -
Mechanical
Tensile Strength ASTM DB38 almm/min MPa 51.62
Flexural Strength ASTM D730 2.8mm/min MPa B66.93
Flexural Modulus ASTM D780 2.8mm/min MPa 2157
Tensile Elongation at Break ASTM DB38 30mm/min % 39
120D Impact Strength 3.2mm ASTM D256 23°C kgecm/cm 26
Rockwell Hardness ASTM D783 R Scale 110
Thermal
Heat Deflection Temperature ASTM DB48 0.45MPa °C 981
VICAT Softening Temperature ASTM D1525 B/al °C 1049
The output parameters of the contraol samples:
- filling: 100%
- layer: 0.2mm
- nozzle: 0.amm

Glowica - 255-265°C
Brak chlodzenia wydruku

Lalecane parametry druku:

- print temperature: 265°C
- platform temperature: 10°C
- Temperature of the working chamber: 36°C

Stdt - 30-120°C (COROPad), 100-120°C (C-Stick)

Compositum FLEX MH™

FLEX MH™ 80A

COMPOSITLM F\LAMENT\
SERES™ =

Dostepny w dwach srednicach
1.75mm oraz 2.85mm

2 standardowe wersje kolorystyczne

bialy @ czarny

FLEX MH™ 75A

COMPOSITUM FILAMENT
seRes™

HMF CHEMICAL
b cHEMICA

FLEX MH™ - materiat typu flex (elastyczny)
wystepujacy w dwach twardosciach: 79A oraz
80A. dedykowany dla zastosowani przemysiowych
i profesjonalnych, systemu otwartych oraz
zamknietych  drukarek 3D FDOM.  Jedna
z najwiekszych zalet materialu FLEX MH™ jest jego
znakomita spajalno$é z tworzywami ABS z serii
Compositum™ - co w przypadku wykorzystania
drukarek dwuglowicowych pozwala na wytwarzanie
niespotykanych dotad detali w technologii FOM
bedacych hybrydy elastyczneqo materiatu FLEX
MH™ oraz sztywnych materiatow Compositum ABS.
Materiat ten wnosi do druku 30 FDOM nowe
mozliwosci  wytwarzania detali wymagajacych
zmiennych stopni sztywnoéci w objetosei detalu,

dostepnych jak dotad jedynie w segmencie wysokobudZetowych drukarek typu PolyJet. Odmiana o twardosci 79A jest jednym z najmiekszych
materiatow typu flex dostepnych do druku 3D FOM, a BOA stanowi uzupelnienie dla aplikacji, gdzie wymagana jest wieksza twardo$é.



Dodatkowo filamenty FLEX MH™ sg niesamowicie proste do druku - bez problemu sg drukowalne z predkoéciami wypelnienia na poziomie
T0mm/s oraz nie wystepuje zjawisko nitkowania, typowe dla materialdw elastycznych. Filamenty FLEX MH™ podobnie jak cala rodzina
filamentaw Compositum odznacza sie niskim stopniem wydzielania substancii lotnych oraz bardzo niskg absorpcjg wilgoci. dzieki czemu nie
zachodzi potrzeba stosowania substancji pochlaniajacych wilgoé.

Materiat ten dostepny jest w dwdch $rednicach: |.7amm oraz 2.85mm. Paleta standardowych kolordw obejmuje dwie wersie: bialg oraz
£zarna.

Lalecane parametry druku: Glowica - 255-265°C
Brak chiodzenia wydruku
Stat - B0-80°C (COROPad), 70-30°C (C-Stick)

HMF CHEMICAL

ADVANCED MATERIALS
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